Punte a taglienti diritti - Z=2 - DIN 6539
2 straight flute drills - DIN 6539
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F: Ghise / Cast irons
F1.1-1.5 F2.1-2.4
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D. L2 L1 D2 150 150F
h6 h6 Rivestite / Coated 3 -
2 12 38 2 150.020 150.020F 03
25 14 43 2,5 150.025 150.025F
3 16 46 3 150.030 150.030F
3,5 20 52 3,5 150.035 150.035F
4 22 55 4 150.040 150.040F
5 26 62 5 150.050 150.050F
6 28 66 6 150.060 150.060F
7 34 74 7 150.070 150.070F
8 37 79 8 150.080 150.080F
9 40 84 9 150.090 150.090F
10 43 89 10 150.100 150.100F
12 51 102 12 150.120 150.120F
14 54 107 14 150.140 150.140F
16 58 115 16 150.160 150.160F
Per i parametri di lavoro vedere pagina 230 245

For working-parameters see page 230



